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1.1. Bevezetés

On egy kiemelked&en nagy teljesitményii gépet, kiilbnleges tulajdonsagokkal vélasztott, a vilagon mar
40 ezer darab lizemel.

A gép nemzetkbzi szabadalommal védett, gazdasagos és racionalis az lizemelése. Az egyes részek
anyaga, minésége és a végellendrzés a legjobb paraméter az lizembiztos, hosszuidejii mikbdéshez.

1.2. A csomagoldgép teljesitménye

A berendezés egyidejlileg a folia hegesztéséhez és zsugoritasahoz kialakitott, de csak hegesztéshez is
hasznalhaté. Ebben az esetben lehetséges a terméket tartalmazo foliazacsko, zsak lehegesztése.

A MINIPACK — Torre S. p. A altal gyartott és forgalmazott gépen, az élelmiszer csomagolasahoz
alkalmazott folia 15 — 50 mikron vastag lehet. Az alkalmazott fdlia lehet féltbmlé és az atfutas soran
perforald hengerrel a folia perforalt lesz. A berendezés éranként 300 csomagot tud késziteni

1.3. A gép leirasa

A gép minden adatat a gyartdo a géptablan kézli,

. g s . ®
tipus, gyartasi szam. MINIPACK-TORRE sp.a.

24044 DALMINE (BG) ITALY

Ve~ Hz W A

Cce 1993 | 19941 1995 | 1996 | 1997 | 1998
112]374[5]6]718]9]10[11]12

MOD. Ne
——
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1. Beosztas
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A gép felallitasa

2.1. A gép mozgatasa és elhelyezése

A gép mozgatasakor és elhelyezésekor a legnagyobb elbvigydzatossdg sziikséges.

A pantszalagot olléval elvagjuk a géprél a
hullampapirlemez dobozt eltavolitjuk

A gép leemelése a rakoddlaprol a 4
rbgzitécsavar eltavolitasa utan térténik,
A 4 labat a gépre csavarokkal rogzitjlik.
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A gép Installacidja

2.2. Kornyezeti feltételek

A gépet megfelel6 munkatérben kell felallitani
szaraz éghetd anyag, gazpalack,
robbandanyag, nem lehet a kbzelében.

A gép felallitas helyének tovabbi feltétele.
- hémérséklet + 5 - +40 °C kozott
- relativ paratartalom 30 — 90 % kéz6tt, parelecsapddas nem lehet a teremben

A gép IP 32 védetttséqii

A gép altal keltett zaj 70 DB alatt van

24




A gép installacidja

2.3 Elektromos csatlakozas

rrr

Figyelembe kell venni a minkahely biztonsaqtechnikai elbirasait!

E’ OBBLIGATORIA LA
MESSA A TERRA!

Mielott a gépet az elektromos halozatba kotjiik
meg kell gyozédni hogy a géptablan jelolt
fesziiltség rendelkezésre all- e, valamint foldelt
csatlakozas az érvényes boztonsagi
eloirasoknak megfelel —e.

Kerdéses esetben a helyi elektromos miivek ad
felvilagositast.

®
MINIPACK-TORRE sp.a

24044 DALMINE (BG) ITALY

Ve Hz W A
Cce 1993 | 199411995 | 1996 | 1997 | 1998
112[31¢]s]el7]8]910][11]12

MOD.

Ne
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A gép lizemképes allapotba helyezése

3.1. Szabalyozas

=

|-  Fbkapcsolo

A - Hbmérséklet jezé led
B - Hegesztés jelzb led
D - Kijelzb

S - Kivalaszto

P - Programvalaszto

1-  Beadllitas

2 - Beallitas
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A gép lizemképes allapotba helyezése

3.1. Szabalyozas

Vezérlbkartya miiszaki adatai
A gép hat valaszthato programot tartalmaz

N° Adatok
Program
P1 Csak hegesztés
P2 Zsugoritas + hegesztés
P3 Hegesztés + késleltetett zsugoritas a hegesztés utan
P4 Zsugoritas + hegesztés
P5 Zsugoritas + hegesztés
P6 Zsugoritas + hegesztés

Minden programhoz harom variacié valaszthato.

Varidcio Erték Jellemzék
1. Hémérséklet 00 + 99 |megfelel 200.....400°C (2°C minden pont)-(kbzépérték
2. Hegesztés 0+3 75)
3. Zsugoritas 0.0 +9.9 |az érték masodpercben van megadva
az értéek masodpercben van megadva

34




A gép lizemképes allapotba helyezése

3.1. Szabalyozas

Az elsé fazis a gép bekapcsoldasa

A f6kapcsolét 1- pozicioba allitiuk. Mielbtt a gép eléri a sziikséges h6mérsékletet az ellen6rzé lampa
bekapcsol. A kijelzb jelzi a kivalasztott programot.

A masodik fazis a program kivalasztasa

A P gombot nyomjuk a program kivalasztasahoz.

A harmadik fazis a programozas

Az S gombot nyomjuk meg, hogy megjelenjen a program.? fel és ¢ le gombok megnyomasaval a
kivant értéket valtoztatjuk.A valtoztatashoz az S gombot nyomjuk meg amig az adatkijelz6n az érték
meg nem jelenik.

A negyedik fazis a miikodtetés

A gép akkor miikbd6képes ha a sziikséges programozast befejeztlik.



A gép lizemképes allapotba helyezése

3.1. Szabalyozas

Szabalytalan esetekben az adatkijelz6 az alabbiakat mutatja:

E1 A gép leengedett fedéllel lett bakapcsolva. A fedelet fel kell emelni.

E 2 A gép S gomb benyomasa alatt lett bakapcsolva.Az S gombot el kell engedni és ezt
ellendrizni kell.

E3 A kivant hémérsékletet (10 perc) nem éri el. Ellenérizni kell hogy a programozott adat
megfelel6- e. A fiitbellenallast és a biztositékot ellenérizni kell. A P gombot nyomjuk meg
a gép beallitasahoz.

E4

Ha a hémeérséklet a 430 ° C — ot meghaladja a gép kikapcsol.A gépet ujra be kell
kapcsolni.
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A gép lizemképes allapotba helyezése

3.2. A foliatekercs gépre helyezése

A foliat a tengelyre helyezziik és
régzitjiik a kbézpontosité kupokkal (5, 6)
A foliat a tengellyel elhelyezziik a
gépen.

A féliat a perforal6 gbrgbkén atvezetjiik
(7)

A félia als6 részét a csomagolbéasztal
alatt vezeljiik (8)

A folia felsé felét a csomagoléasztal
felett vezeljiik (9)

3.3. A tartéracs pozicionalasa

A tartéracsot a csomagolando termék
meéretétél fliggben helyezziik el a
kbvetkezbképpen.

A tartéracsot huzzuk felfelé és
emeljik ki a gépbdl. A racstarto
csavarokat kicsavarjuk és a kivant
helyzetbe visszacsavarjuk.

Figyelem! A korrekt csomagolashoz a
racsot vissza kell helyezni, hogy a
hegesztési varrat a
csomagmagassag felénél legyen.

3-10




A gép lizemképes allapotba helyezése

3.4 A csomagoldbasztal beadllitasa

A csomagoloasztalt (10) a
foliaszélességnek megfelelben allitjuk
be. A termék és a hegeszipési varrat
k6zott 1-2 ecm legyen.

3.5. Az els6 hegesztés kivitele

A hegesztés elvégzéséhez a fdliat az
abranak megfelel6 helyzetbe kell
hozni. A balkéztdl a foliat elhtizzuk és
a hegesztbékeretre 10-15 kg nyomast
fejtiink ki.

A gép az els6 hegesztést a folia bal
oldalan  elvégzi  Jobb  kézzel
elengedem a keretet a fdlia a
csomagolashoz elbkészitett.
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A gép lizembe helyezése

3.6. A csomagolandé termék behelyezése

A csomagolashoz sziikséges fdlia
mennyiségét bal kézzel a
csomagolo asztal félé behuzzuk.
Jobb kézzel a terméket a foliak kzé
helyezziik, majd bal kézzel a racsra
tessziik.

A csomagolando termék és a fal
k6zott 1-2 cm tér kell legyen, hogy a
zsugoritashoz szliksages
levegbaram athaladhasson.

3.7. Csomagolas

A hegesztGkeretre a 10-15 kg
nyomas kifejtése, a foliarétegeket a
hegesztészalhoz nyomja, a csomag
homlok és Jjobb oldalan
automatikusan kialakitja a
hegesztést. Ha a hegesztés +
zsugoritas lett kivalasztott udgy a
folia zsugoritdas a fed6bura alatt
megfigyelheté. A nyomas
csOkkentésével a hegesztévarrat a
hegesztbszaltol elvalik. A foliat a
Jjobb kézzel enyhén huzzuk.
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A gép kiszolgalasa, alkalmazasa, korlatai

4.1. Maximalis csomagmeéret

a =mm 500
b =mm 380
c=mm 250

4.2. Amit a gépen nem szabad csomagolni

Mindezt a terméket a gépen nem szabad csomagolni, amely balesetet okozhat, valamint tilos a gépen:

- nedves termék,

- folyadék,

- térékeny tartaly,

- gyulékony aru,

- robbanasveszélyes ard,

- aeroszolos doboz hajtégazzal,

- Omlesztett por vagy erésen porzé termék
Omlesztett aru amely kisebb mint a racs
lyukatmérdje, minden olyan éaru ami a gépet
karosithatja, vagy a kiszolgalé6 személyre veszélyt
jelent.



A féliak tulajdonsaga

5.1. A felhasznalhaté félia

A gép 15-50 mikron vastag alacsony
hémérsékleten  zsugorodd  fdliaval

miikdik. A /']

5. 5.2. A sziikséges foliaszélesség kiszamitasa

Fdlia szélesség: A =b + ¢ + 100mm




r

Biztonsagtechnikai tényez6k

6.1. Figyelmeztetés

t,

A hegesztési mivelet utan (12) nem
Szabad atnyulni a hegesztdszal folot
kilbnben az érintés veszélye fennall

€s a hegeszt6szal éget.

Elszakadt, megsériilt hegesztbszallal

nem szabad hegeszteni,

cserélni kell.

azonnal
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6.1. Figyelmeztetés

A flitési szakaszban a fltétest fedelét

érinteni tilos.




A gép karbantartasa

6z6 miiveletek

e

7.1. A karbantartast megel

7
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A LEALLASHOZ A GEPET KIKAPCSOLJUK A FOKAPCSOLOVAL ES A HALOZATROL IS

Vi

)

)
Ve

LEVALASZTJUK.

sa

tita

P

7.2. Hegesztofeliilet tisz

hegeszt8szalrol a

A

tisztitbrongy

eltavolitjuk,

féliamaradékot
segitségével

ez a

hegesztés utan azonnal térténjen
meg, mert a meleg folia kbnnyen

eltavolithato.
MINIPACK Torre tisztitosprayvel

A hegesztbszalat id6szakonként
kezeljik.
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A gép karbantartasa
7.3. A féliahulladék eltavol
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A gép karbantatrasa

7.6. A hegesztészal cseréje

24 20 19
\ \ Particolare: pistoncino anteriore (24)

/ Detail: front piston (24)

P
(5 -

Tajékoztatas a hegesztészal cserére:

A gép kikapcsolasdsa

A csavarok oldasa (20)-(21)-(22)

A régi hegesztészal kihtizasa

A hornyot kitisztitjuk esetleg a teflont is kicseréljik (23)

A hegesztbszalat behelyezziik a helyére és a csavarokat meghtzzuk (24)

A hegesztbszalat a hegesztészalbefogdba régzitjlik (24) e (25)

A hatsé befogdt a rugo elllenében benyomjuk és a csavarral a hegesztészalat régzitjlik
Ellendrizziik hogy a hegesztészal jol fekszik- e




A gép karbantatasa

7.7. Kapcsolasi rajz

N1 N2
— =
4 L2
e
c Y 9, SR
3
\ \
szT“ K1Y i |
10 F1
N3IL3| N4 L4 & —
1
| § F2
TR X KM2 [: %GFH = ‘
25126 ; L 2 P S— FC
"\ il 8 I
; +{I1T}-+ M y O ot o
O I sl I QL LTy uce
EH1 EH i
: 6 TC
IG Fékapcsolo M Motor
FU Biztositék (16A 220V) KM1 Magneskapcsolo
FU1 Fusibile (6.3A 220V) KM2 Héérzékelé
FU2 Biztositék (6.3A 220V) TC Termocoppia
EH Ftétest
EH1 Resistenza di taglio ucc Unita controllo e comando
TR Transformator
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A garancia ideje
8.1 Garancia levél

A garancia 12 honap a vasarlas datumatol. A garancialevelet ki kell télteni.

8.2 Garancia feltételei

Az atvetel idbpontjatol eérvényes a gép garanciaja. A garancia vonatkozik az ingyenes
alkatrészcserére €s javitasra amennyiben anyaghibabdl keletkezik a hiba.

A javitast a gyartoé vagy hivatalos forgalmazoé végzi, a szallitasi, utazasi kbltségek és a szerel6
napi dijja a vevét terheli, a garancialis javitast képzett szakember végzi.

A garancia feltétele, hogy a vevé a hibas alkatrészt a gyartohoz vagy hivatalos forgalmazéhoz
visszajuttassa. A hibas alkatrészcserével a garancia teljesitett.

A garancia elvész:

1. Ha a garancialevelet az elad6 20 napon bellil nem kapja vissza
2. Ha a gépet rosszul allitottak, vagy kotottek be, vagy nem szakképzett, betanitott
személy kezeli
3. Ha a gépen a gyarto altal irasban nem engedélyezett valtoztatast vegeztek
Ha a gép nem az elsé vasarlonal van

8-2
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